
PHITIPS

Contrôleurs de processus de dosage
PR t594/00 et PR t595/OO

AUTAMATISATION INDUSTRIELLE - PESAGE ELECTRONIAUE

o Conformes aux normes CEI 348 et
Vfg 1046/84 - 163i 1984 (sup-
ression de bruit)

Conformes aux normes PTB.
volume 17

Coffret 19" en acier, 4 U lP 30

Face avant étanche contre les
projections d'eau, lP 54

Touches du PR 1594/00 à sensa-
tion tactile

I nterfaces bid irectionel les série
pour le raccordement de périphé-

riques et la communication avec
f e système central (2 x RS 232,2x
boucle de courant)

O 32 entrées logiques et 32 sorties
logiques, niveau logique

O Entrée analogique O-10 et sortie
sortie analogique O - 20 / 4 - 20 mA
en option

O Editeur de ligne pour la program-
mation avec les terminaux vidéo
TV 914. TV 905. ADM 31 VT 220,
etc.

O Précision >3000 d OIML classe lll

O Peut être élargi pour le contrôle
simultané de deux points de
pesage (PR 1594/10 en option)

O Exploitable avec tous types de
capteurs à jauges de contrainte

O Choix libre d'échelles de pesage

O Nombre de recettes suivant
nombre de lignes, min. 30

O 2 vitesses de dosage pour max.
30 composants

O Rapports dosages, productions,
consom mations, com posants
< dummyr compris

O Composants <dummy), p.ex.
temporisations, au choix

O Automate programmable incor-
poré (90O lignes de programme
disponibles)

O Fonctions programmables pour
production, tables et rapports

O Communication avec le système
centra I

O Complément des cycles de dosa-
ge interrompus à la suite d'une
coupure secteur après le retour
du secteur

O Auto-contrôle permanent avec
test analogique au choix

O Initialisation et étalonnage par
affichage et clavier (PR 1594 / O0)
et parterminalvidéo externe (PR
1595 / 0O)

O Exploitation et programmation
par affichage / clavier (PR
1594 / 0O et par terminal vidéo
externe pour les deux types

o

o

o

PR t5g4/00, PR t5g5/00



Application
Les contrôleurs de dosage PR 1594 00
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Le cof'ret robusle avec face avant
protégée lP 54 (étanche contre les
nrôiêclions d'ear,) nermet l'irslallatton et
l'exploitation du PR 1594/ 00 même
dans des conditions d'environnement
drfflciles.
I oc contrôlor irq do nrnnpc\ rc nê flôqânê
PR 1594/ 00 et PR 1595/ 00 rassemblent
les {onctions inorcateur de oesage po;r
un ou deux points de pesage, coftrÔleur
de dosage. cof trole.rr de production
progrannable el automate prog.amma -

ble En outre, le type PR 1594 peut avoir
les fonctions d'un terminal opérateur
Ainsi, les deux types sont très bien
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La grande capacité de la mémoire
permet la surveillance des produits
réceptionnés et livrés, sous la forme de
raooorts dosages. productions, consom-
mations, ces derniers pouvant être
adaptés aux exigences de l'utilisateur et
completés par des starisriques et des
ra pports supplémentai res.

Construction
Les controleurs de p'ocessLrs de oosage
PR 1594/00 et PR 1595 00 sonr logés
dans un robuste coffret métallique de
19", conçu pour être en rack ou en armoi-
re 19". Le cadre massii de sa face ainsr
qu'une profondeur d'encastrement et un
poios faioles le rendent égalernent apte à

être monté en tableau.
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afficheurs LED lres lisrole (caractères de
?O mm de harit) Dês LED individuels

servenr d tndrcateur d etal par exemple
du mode d a'i chage poids brut. ou net.

Pour faciliter son exploitat on, le PR

1594/ 00 est équipé d'un clavier alpha-
numérique complet à touches de fonc-
linn sr ,nnle'nert.rirps êt d'un alfichelr à

cristaux liquides deux lignes 2a caraclè-
res Les touches sonl a sensal;on tacli e,
.ê,rr.i .lônnê . l'nnÂreleur la COnfi'ma-vu vu, vv,,' u e I vvu,uL
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l'intermédiaire de connecteurs.
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Schéma bloc 1
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Exploitation
L'exploitation est réalisée sous la forme
de questions/ réponses, les questrons
étant posées en c air par l'afficheur è

cristaux liquides du PR '1594/ 00 ou par
le te'minal vrdéo Le ler.re des quesliors
peut se présenter dans n'importe quelle
angue, l'opérateur donnant ses répon-
ses pa le clavrer Toutes les ertrees sorl
visualisées, permettant ainsi de corriger
les information entrées

En outre, l'exp oitaticn des appareils peut
être réalisée par mise en route de pro-
grammes spécifiques en ntroduisant
des codes prédéfrn s Ouelques-uns de
ces programmes, par exempte la pro
grammatton de r passes I ou l'initialisa
tion. sont particulièrement protégés et
rnaccessibles accidentellement

Le programmes accessibles sont.

O Départ d'un programme de produc-
tion (pass)

Les programmes protégés sont.

O Programmation de ( passes )

O Programmation de l'automate pro
grammaDte

O lnitialisation

Le programme protégé par des ponts
SOUOES ESt,

O Etalonnage

Programmation de "passes"

Un "pass" est un programme utilisateur
qui contient la partie majeure telle que
I'introduction, e traitement et la sortie
des données ll peut être changé seion
les exigences spécif iques L'édition
complète est également possible Les
"passes" sont divisés en "passes" princi
paux pouvant être mis en route directe
ment en rntroclutsant le nom du "pass"
(lD), et "sous-passes" Ces dernjers
peuvent être comme des sousprogram
mes dans des "passes" principaux et
dans d'autres "sous,passes".

Environ 30 "statement" pour la program
mation de "passes" et les divers varia-
bles sont surtout taillés pour les opéra-
trons de pesage et de dosage. I s peuvent
être programmés selon les exigences du
clrent

Sortieanaloglque Entréeanalogique
0.. 10v 0.. 10v
0...20 mA
4...20 mA

lnitialisation
Le programme d'initialisation définit les
paramètres des points de pesage A ou B,
la conf guration et la vitesse de transfert
de Connées des interfaces sérre. les
parametres de communication, le type
de terminal vidéo, etc Afin d'éviter le
déréglage accidentel des paramètres
d'étalonnage des points de pesage A et
B. l'accès à ces paramètres est protégé
par un pont soude

Pour év ter l'tnconvénient d'introdutre
plusreu[s caracteres dans le but de
mettre en route des "passes" fréquem
ment utilisés, les séquences d'entrée
peuvent être associées è l'une des
touches de fonction programmables F1
à F4 (seulement le PR 1594 possède des
touches de fonction) Les fonctions de
ces touches peuvent également être
redéfinies dans de "passes" Les sé
qLrences de m se en route des "passes"
mentionnés entre paranthèses sont
assocrees aux touches de fonctions en
information de défaut après mise en
route du "pass" DEF.

Mise en route du programme
de production "DOSAGE" (Ft)
En rntroduisant le nom du "pass" (lD), un
programme de production et d'autres

RS 232
uatcutaleu r

BoLrcle de courqlt
Terminaux

PREIVID

I

I

I

Options et schéma
des entrées et des
sorties - diagramme 2

"passes" doivent être mrs en
E"s;ite. les paramol.es s;ivart:
rntrodurre:

route.
sont à

- code de la recette (lD)
total de la charge

Edition de la table des recettes
tRECr (F2)

Les paramètres suivants doivent être
introduits dans la table des recettes pour
chacune d'elles:

code de la recette
nom de la recette

- code du produit pour chaque compo,
sa ni

- pornt de consigne pour chaque
composant

- d'autres paramètres pour des cornpo-
sants de commande

Edition de la table des produits
<MATr (F3)

Les paramètres suivants pour chaque
produit sont à introduire dans la table
oes proou ts.

- code du produit
mode de dosage

- point de consigne ralenti
- pornt de consigne d'erreur de 1etée
- tolerance
- débtt mrnirnum
- adresseSPM pour la sortie du produit
- mode de rapport

nom du produtt (en optron)

Programme d'impression r LISTr
(F4)

Le tables suivantes peuvent être impri-
mées dans le cadre du programme
d'impression.

- table des recettes
- table des produits
- table de production

table de consommation
- rabre des :tocks ren option;

(R)

(M)
(P)

(c)
(s)

Entrées, p. ex. relais

Sorties, p. ex. relars

Itro,i.unt"
Têléaffichages

O Editron et impression de tables (pas,
ses) Programmation de l'automate

O Mise en route de tous les autres programmable
( passes) principaux Le programme de l'automate program-

O lmpression de tous es autres rlabels mable détermine la séquence d'lnterro
nê nâaaêe " Çation oes êntreês logiques. es lorc_

t ons iogiques des entrées et des sorties,
O Affichage et réglage de la date et de et la défrnrtron des sortres. La FlrogramI'heure matton aisée de l'automate programma-
O Affichage de messages d'erreur ble est assurée par des commandes bit,

O commutarion au !"fTtnui vidéo PJffffi?fi?;"0;,ji?:ffiJo9,#i:#
externe (seulement PR 15941 00) ,;;

PR 1594 / 30



CARACTERISTIOUES
TECHNIOUES

Types

PR 1594/00 / PR 1595/',00

No de commande
9405 115 94001 I 9405 115 95001

Types de capteurs
T^,,^ t^-ruuù ru> Ldl.JLUUr) d lduvuù uF ( ur rLrdr Lr

ainsi que les auI"es capleLrs à sorlie en
tension, de l'ordre du mv

Raccordement capteurs
De préférence en technique 6 fils, la

Lechnique / fils rps1611f une a ternaTive
possrDle.

Alimentation capteurs
Tension d'alrmentation 12Y ou 20 V c c
Charge min 87 A à 12V 1140 mA)

100 A 20 V (200 mA)

Protégée contre e court-circuit

Gamme de mesure
Gain 5 25 mV (2,5 mV précision
réduite) Réglage d'approcbe par com-
mutateur Réglage frn : par le clavier
(pendant l'initia lisation)

Compensation de tare fixe
Gamme 0 16 mV (absolue)
Réglage d'approche par commutate!rs
Régiage fin: par clavier (pendant
i'initia lisation)
ll n v a oas d'interacLron entrÊ le regrage
du gain et celui de la tare

Principe de mesure
Convertisseur par intégration avec
phase dauLo-ze,o. La corversror- ÊsL

syrchronisce par la lrequencê sêcteur

Temps de conversion: 50 ms
Temps de mesure 100 ms à 5 sec (au
cnorx)

Résolution interne de 40 000 incréments
en 50 ms

Filtre analogique
Filtre actif < Butterworth r

Fréquence de coupure '1 Hz (5 Hz) au
cnorx

Précision

Approbation par le service de métrologie
en >3000 d, correspondant à la classe lll
olN/tL

Partie numérique
Type du microprocesseur B0B5
lVémoires:
ROM 64KB
RAM sLatique = 32 KB avec sauvegarde
llattere
EARON/ -'r024 bits
La EAROM est utilisée pour sauvegarder
l^^ ;^^^:^^ l';^;+;^l;^^+irH5 uut |ee5 u 't iltdil5dt'On

Echelles

Kg ou I au cnorx
maximum 5 chiffres et signe
échelons :1,2,5,10,20
position du point décimal (virgule)
00000/ 0000,0/ 000,00/ 00.000

Pendant i'étalonnage, ia résolution peut
être multiplée par un facteur de '10.

Affichage (PR 1594/00)
lndicateur

Affichage numérique - 7 segments par
LED
Nombre de chiffres - 6 (5 plus signe)
Hauteur: 20 mm
Symbole unité - kg ou t par matrice à

O IOCCS

Point décimal ou virgule

Afficheur du guide opérateur
Affichage par cristaux liquides, matrice
5x7
Nombre de caractères 2x24
HauTeur 4,5 mm

Indicateur d'état de l'affichage, par LED
Zéro(dans+l 1/+d)

Stabrlrté

Appareil taré

Point de pesage A
Point de pesage B

Points de pesage A et B

Indicateurs d'état pour le poids affiché,
par LED
Brut/Net/Tare

-i

177

t 483

465.9

I

-J

_l
e

vr

Dimensions (en mm)
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PR 1595/00

Clavier (PR 1594/OO)

Touches à sensation tactrle.
Fonctions fixes
Affichage brut
Affichage net
A {{i^L^^^ +^.^ /^^^^^^\Hrrur rd!lç Lorç \l.Jçùd9u/
Tarage
Mise à zéro tare

Mise à zéro poids brut

Sélection du point de pesage A
Sélection du pornL de pesage B

Sélection A et B

Mise en route du programme d'auto-
contrôle du circuit analogique. La parLie
nrrmÂrinrrê êct Iêc1éê êr. ,r permanence.

Touches de fonctions programmables
F1,F2,D3, F4 La fonction est déterminée
dans le "pass" DEFKY mais peul ètre
^L^^^:^ ;-^^ l'-,,+.^- "cndngee odrs Lr duUes passes .

C lav ier a lph a n u m é riq u e

Clavier alphanumérique complet ASCII
arree hloe nr .mér ini 1p '1fl t^' '^h^ô ô^^1'ÂI rur rvr r9ue rv lVUUllqù JEfrOlç.

Entrée logiques

Nombre d'entrées: 2x'16
Niveau d'entrée 0 - 1,5 V

1- 3,5 24V

Courant d'entrée: 1 mA à 24Y
| êc ênlrêêc qnnt nrntênêêe aônrrê rêc

polarités inverses. Un filtre RC est utilisé
pour supprimer le bruit.
Les foncTions des entrees peuvenL être
définies par l'automate incorporé
Anles à être raccordées à une unrte à

opto-coupleurs PO 32 OU

Sorties logiques

Nombre des sorties: 2x'16
Collecteurs ouverts 31 V max ;25 mA
llogique-mix'lVà5mA
max.2,5Và25mA

Les fonct ons des sorlres peuvent elrê
!:fi^t^^ ^^. t'^,oelrnres par rautomale Inco"poTê.
Antes ) etre rar-r-nrdeS à .re .lnité a/ rvrvr v

relais PO 32 RU

lnterfaces série
Boucle de courant
Nombre: 2
Bidirectioneiles activês or. passives
isolées par opto-coupleurs

Vitesse de Lransmissron: 300 4800
Bauds (au choix), code ASCll,parité pair,
7 bits

lnterface RS 232 standard

Nombre: 2
Bid irectionelle
Vitesse de transmrssion: 300 9600
Bauds (au choix) code ASCll, parité pair,
7 bits

Alimentation secteur
110 I 128 I 220 I 238 V alternatif

-120/ol + 100/0. au choix 48 62Nz

Consommation
Torale 60 vA

Gamme de température
En fonctionnement *'10. . + 50"C
(-10 +40oC pour maintien de la
précision)

Stockage: -20 + 70oC

Raccordements
S ecteu r:
par connecteur standard 3 broches
C a pteu rs.
par connecteur AMP'14 broches
Frlrée sorties logiq-er.
par connecteur 37 broches (type D ou
Phrlrps F 161)

Interface RS 232:
par connecteur 37 broches (type D ou
Phrlrps 161)

lnterfaces boucle de courant:
par connecteur 15 broches (type D ou
Philips'1ô1)

Coffret

Métallique 19", 4 |
Pour les dimensions, voir le croquis

Mode de protection
Face avanl rP 54 torolpgeo contre los
prolections d'eau)
BoîTier lP 30 (protégé contre la poussiè
re)

Poids/ poids emballé
9,5 ks / 12 kg

Accessoires

Livrés en standard avec l'instrument.
'l x manuei opérateur
.l 

x prrse secteur
'1 x connecteur AMP 14 broches
2 x connecteur F 161 37 broches
2 x connecteur F 161 25 brocbes
1 x connecteur F 161 15 broches
1 x jeu de fusibles

Options

PR 1594i 10 - 9405 315 94101
lVodule de point de pesage pour le
? Àmo nnint rlo nac:np

PR 1594 I 20
lVodule à sortie analogique 0 20 rrA/
4 2A mAi 0 10 V, convertisseur
B bits;fonction standard 0 100% poids
brul. d aulres [onclion> dcfirissables par
logrcrel

PR 1594/30
Module à entrées analogiques 0 '10 V,
fonction définissab e par ogrciel, p ex
facteurs de correct on
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Connecteurs à 37 broches (automate programmable)

SgnalE S

s19na1 GND

oUtput dâtalrne

output datalrne
output data.ltne
output datal-rne
output dataltne
outpul datàline
output datalrne
srgnal GND

rnput datallne
rnput datalrne
fnput dataflne
rnput datalrne

rnput datalrne

N.U.

F c.h,.'l t835 t= ch. 2 1836r
(GND ) GND

5.3 1.3
5.2 7 .2
5.1 ?.1
5.0 t.0
1.1 6.3
1.2 6.2
(.r 6.1
1.0 6.0

(GND ) GND

1.3 3.3
1 .2 3.2
1.1 3.1
1.0 t.0
0.3 2.3
0.2 2.2
0.1 2.1
û.0 2.a

Sgr: E S

srgnal GND

L u Lyu r ud L d f rilÈ

output datalrne

output datalrne

srgnal GN0

rnput datallne
rnput datalrne

,ilpu( udLdrfrie

r,,Pv( udLdfrilc

l_ i_r IIit ci
zt
21

22
23
2L
25
26
27
28
29
30
31

32
33
31
l5
36

37

F che I i835
GND

5.7
5.6
5.5

1.7
1.6
1.5

GNO

1.7
1.5
1.5

0.?
0.6
0_5
0.4

F che 2 r8361
GND

1.1
7.6
7.5
1.1
5.i
6.6
6.5
6.1
GND

3.?

3.5
3.1
2.7
2.6
2.5
2.1

N. U. = not used pin
D agramme 7
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